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(57) Abstract: According to the invention, to break glass sheets (10), in particular thick glass sheets, two rows of suction pads (5) 
are provided in a glass breaking table (1), on either side of a gap (3) between the table platforms (2). The gap (3) is equipped with a 
breaking strip (4) that can be raised. A pressure tool (20) comprising two fingers (21) is provided above the gap (3) at one end of the 
latter. According to the invention, a glass sheet (10) is held on either side of the gap (3) by the application of a negative pressure to 
the suction pads (5) and is pre-tensioned in a convex manner, (the convex face of said sheet having a scored line (11)), with the aid 
of the breaking strip (4), which can be raised uniformly along the entire length of the glass sheet (10) in the vicinity of said scored 
line (11). The pressure tool (20) exerts a pressure from above on the pre-tensioned glass sheet (10) only in the vicinity of one end 
of the scored line (1 1) in the edge region (12) of said sheet on both sides of said scored line (11), thus initiating the breaking of the 
pre-tensioned glass sheet (10) along the scored line (11). 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(57) Zusammenfassung: Zum Brechen von Glastafeln (10), insbesondere dicker Glastafeln, sind in einem Glasschneidetisch (1) 
beidseits eines Spaltes (3) zwischen den Tischplatten (2) zwei Reihen von Saugern (5) vorgesehen. Im Spalt (3) ist hebbar eine 
Brechleiste 4 vorgesehen. Oberhalb des Spaltes (3) ist an einem Ende desselben ein Druckwerkzeug (20) mit zwei Fingem (21) 
vorgesehen. Durch Beaufschlagen der Sauger (5) mit Unterdruck wird eine Glasscheibe (2) beidseits des Spaltes (3) festgehalten 
und mit Hilfe der Hebeleiste (4), die uber die gesamte Lange der Glastafel (10) im Bereich der Ritzlinie (11) gleichmassig angeho- 
ben wird, im Sinne eines Wolbens mit auf der "konvexen" Seite der Wolbung angeordneter Ritzlinie (11) vorgespannt. Durch das 
Druckwerkzeug (20) wird lediglich im Bereich eines Endes der Ritzlinie (1 1) von oben her auf die so vorgespannte Glastafel (10) 
in ihrem Randbereich (12) beidseits der Ritzlinie 1 1 Druck ausgeiibt und so der Bruch der vorgespannten Glastafel (10) entlang der 
Ritzlinie (11) ausgelost 



